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zakres działalności: 

Głównymi obszarami zainteresowania i kierunkami badań są następujące 

zagadnienia mieszczące się w ogólnym pojęciu Inżynierii Mechanicznej: 

• badania procesów obróbki ubytkowej – wiórowej i ściernej, w zakresie: 

− analizy sił i temperatur skrawania, drgań, emisji akustycznej,  

− stosowania płynów chłodząco-smarujących,  

− zużycia narzędzi skrawających,  

− modelowania procesów obróbkowych. 

• badania technologicznej warstwy wierzchniej (chropowatość powierzchni, 

naprężenia własne, mikrotwardość), 

• diagnostyka procesów obróbki skrawaniem (przetwarzanie sygnałów), 

• inteligentny system szlifowania,  

• projektowanie, obróbka oraz pomiary kół zębatych. 

 

 

 

 

działalność obecna: 

Prowadzimy prace badawcze nad poprawą efektywności dostarczania płynów 

chłodząco-smarujących do strefy szlifowania poprzez modyfikacje kształtu 

czynnej powierzchni ściernicy (CPS). Opracowujemy technologie kształtowania 

makronieciągłości na CPS oraz określamy wpływ geometrii tych 

makronieciągłości na przebieg i parametry wynikowe procesu szlifowania. 

Prowadzimy prace badawcze nad zastosowaniem metod minimalizujących ilość 

płynu chłodząco-smarującego dostarczanego do strefy skrawania, zwłaszcza 

metody MQL (Minimum Quantity Lubrication), w procesach obróbki ubytkowej. 

Realizujemy prace badawcze w zakresie pomiaru i analizy temperatur w strefie 

skrawania powstających podczas obróbki materiałów trudnoobrabialnych. Do 

tego celu wykorzystujemy laboratoryjną kamerę termowizyjną. 

Prowadzimy badania naukowe w zakresie przetwarzania i modelowania 

sygnałów w celu określenia stanu narzędzia oraz identyfikacji niepożądanych 

stanów procesu skrawania. Modelujemy procesy obróbki skrawaniem pod kątem 

analizy drgań samowzbudnych oraz selekcji najbardziej istotnych zmiennych 

pomiarowych. 

przyszłe działania: 

Rozwój aktualnie prowadzonych badań naukowych. 
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• Patent 237406: Sposób wprowadzania czynnika chłodząco-smarującego do strefy frezowania obwiedniowego kół 

zębatych, Stachurski, W., Sawicki, J., Przybysz, M., Ostrowski, D., Krupanek, K. (2021). 
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- Realizujemy granty badawcze: 

1. „Przewidywanie skutków zabiegów wewnątrznaczyniowych poprzez spersonalizowaną analizę numeryczną” – 

projekt finansowany z NCBR, Konkurs „LIDER X”, 01.2020-12.2022; 

2. "Warstwy antybakteryjne zol-żel zawierające nanocząstki węgla" projekt międzynarodowy M-ERA.NET Call 

2019, przy współpracy z  Uniwersytetem Technicznym w Libercu oraz firmą Termex sp. z o.o., 05.2020 – 05.2023. 

3. "Opracowanie opatrunku wchłanialnego na bazie aktywnego tropokolagenu egzogennego ze skór rybich z 

dodatkiem zmodyfikowanych nanoproszków węgla", NCBR, Konkurs "Projekty Aplikacyjne" przy współpracy z 

firmą Sancoll sp. z o.o. oraz Uniwersytetem Mikołaja Kopernika w Toruniu, 01.2021 – 01.2024. 

słowa kluczowe: 

procesy obróbki ubytkowej, płyny chłodząco-smarujące, metoda MQL, technologiczna warstwa wierzchnia, narzędzia 

skrawające, diagnostyka narzędzi i procesów obróbki skrawaniem 

lista propozycji staży w danej grupie badawczej: 

• Estymacja stabilnych warunków obróbki i detekcja drgań typu „chatter” podczas frezowania materiałów 

trudnoobrabialnych. 


